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บทคดัย่อ 
 ตวัอยา่งการจดัพมิพ์บทคดัย่อ ขอใหท้่านกรุณาปฏิบตัิโดยเคร่งครดัเท่าที่จะท าได ้เอกสารต้นฉบบัน้ีจะใชถ้่ายท าส าเนา เพื่อใช้รวมเล่ม
เป็นเอกสารของการประชุม ไมม่กีารพิมพ์ใหมท่ัง้สิน้ ในกรณีบทความภาษาไทยตอ้งมบีทคดัย่อทัง้ภาษาไทยและภาษาองักฤษ บทคดัย่อแต่ละภาษา
ควรมเีพยีงยอ่หน้าเดยีวไมค่วรเกนิ 25 บรรทดั และควรจะกลา่วถงึวตัถุประสงค ์รวมถงึสรุปผลที่ไดจ้ากงานวจิยันัน้ ๆ 
ค าส าคญั:  จ านวน 3-5 ค า ตวัอกัษร Browallia New ขนาด 12 
 

Abstract 
 This is an instruction for abstract preparation for the IE Network Conference. Please follow this guideline strictly as it would 
appear in the proceeding without retouching. For Thai article, an abstract in English must accompany the Thai version. It should contain 
a single paragraph and its length should not exceed 25 lines. It should include a concise statement of objectives and a summary  of 
important results. 
Keywords:  3-5 words, Browallia New 12 point size 
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1. บทน า 
 บทความน้ีเป็นค าแนะน าการจดัรูปแบบและสาระของบทความ โดย
บทความจะตอ้งประกอบดว้ยส่วนต่าง ๆ ตามล าดบั ดงัรายละเอียดใน
หวัขอ้ต่อไปน้ี 
 

2. การจดัรปูแบบ 
 บทความต้องจดัพิมพ์ในกระดาษ A4 (21 cm × 29.7 cm) จ านวน 
4-6 หน้า พิมพ์ด้วย Microsoft Word for Windows เวอร์ชัน่ 2003 
หรือทนัสมยักว่าเท่านัน้ ส าหรบัตวัอกัษรภาษาไทย ภาษาองักฤษ และ
ตัว เลขอารบิค ใ ช้ฟอนต์  Browallia New โดยเว้นระยะห่างจาก
ขอบกระดาษดา้นบนและดา้นลา่ง 3 cm และจากดา้นซา้ยและขวา 2 cm 
และให้ใช้ตวัอักษรสีด าเท่านัน้ ส าหรับรูปภาพที่ เป็นสีจะต้องเห็นได้
ชดัเจนเมือ่ส ัง่พมิพ์ในลกัษณะขาวด า  
 
2.1 หน้าแรก 
 ในหน้าแรกของบทความจะเรยีงตามล าดบัดงัน้ี ชื่อเรื่องภาษาไทย 
ชื่อเรื่องภาษาองักฤษ ใช้ตวัพิมพ์ใหญ่ส าหรบัอกัษรแรกของทุก ๆ ค า 
ยกเว้นค าเชื่อม (Preposition or articles) ให้ใช้ตวัพิมพ์เลก็ ชื่อผู้แต่ง
ทุกท่านเป็นภาษาไทยและภาษาอังกฤษ สถานที่ท างานหรือความ
เกี่ยวขอ้ง บทคดัย่อภาษาไทย ค าส าคญั Abstract, Keywords โดยจดั
หน้าเป็นแบบ 1 สดมภ์  กว้าง 17 cm ชื่อเรื่องให้พิมพ์อยู่กึ่งกลาง
หน้ากระดาษดว้ยอกัษรตวัหนาขนาด 16 pt ชื่อเรื่องทัง้ภาษาไทยและ
ภาษาองักฤษควรมคีวามยาวไมเ่กนิอยา่งละ 3 บรรทดั ส าหรบัสว่นอื่นๆ 
แสดงดงัรายละเอยีดต่อไปน้ี 
 
2.1.1 ช่ือผูเ้ขียน 
 ให้พิมพ์ อยู่ กึ่ งกลางหน้ ากร ะดาษ  วางไว้ต่ อจากชื่ อ เรื่ อ ง
ภาษาอังกฤษ ใช้ตัวอักษร Browallia New ขนาด 12 pt และเว้น 2 
บรรทดัทัง้ดา้นบนและดา้นใต้ชื่อผู้แต่ง หากมผีูแ้ต่งมากกว่า 1 ท่าน ให้
เวน้ช่องไฟระหว่างชื่อเท่ากบั 2 ตวัอกัษร ไมต่อ้งใส่ค าว่า “และ” ก่อนชื่อ
ผู้แต่งท่านสุดท้าย ไม่ต้องใส่ค าน าหน้า เช่น ต าแหน่งวิชาการหรือยศ
ใดๆ และให้ใช้ตวัเลขอารบิคพิมพ์แบบตัวยกต่อท้ายชื่อ (ไม่ต้องเว้น
ช่องไฟระหว่างชื่อและตัวเลข) เพื่อแสดงสถานที่ท างานหรือความ
เกี่ยวข้องดังตัวอย่าง ในหน้าแรก ในการท าตัวเลขแบบยกของชื่อ
ภาษาไทยให้ใช้การแทรกแบบเชิงอรรถ (Insert footnote) ขนาด
ตวัอกัษรในเชงิอรรถใชข้นาด 12 pt 
 
2.1.2 บทคดัย่อ และ Abstract  
 ให้พิมพ์ ค า ว่ า  “บทคัดย่อ ” และ  “Abstract” อยู่ชิดขอบซ้าย
หน้ากระดาษโดยใช้ตวัหนา ส าหรบัค าว่า “Abstract” เฉพาะตัวอกัษร 
“A” เท่านัน้ที่ใช้ตวัพิมพ์ใหญ่ ส่วนเน้ือความใหจ้ดัพิมพ์เป็น 1 สดมภ์ 
โดยบรรทดัแรกใหย้่อหน้า 1.5 cm และมอีย่างละย่อหน้าเดยีว ไม่ควร
เกนิ 25 บรรทดั 
 

2.1.3 ค าส าคญั และ Keywords 
 “ค าส าคญั” ใหข้ึน้บรรทดัใหมต่่อจากบทคดัย่อโดยพมิพ์ชดิขอบซา้ย
ใช้อกัษรตวัหนา ค าส าคญัในแต่ละบทความควรจะมปีระมาณ 3-5 ค า   
“Keywords” คอื ค าแปลของค าส าคญัเป็นภาษาองักฤษ ใหข้ึ้นบรรทัด
ใหม่ต่อจาก Abstract ใช้ตวัอักษรแบบหนา และเฉพาะตัวอักษร “K” 
เท่านัน้ที่ใชต้วัพมิพ์ใหญ่ ค าขึน้ตน้แต่ละค าส าคญัเท่านัน้ที่ใชอ้กัษรพมิพ์
ใหญ่ เช่น Submission procedure นับเป็นค าส าคญัเดยีวแมจ้ะประกอบ
มาจาก 2 ค า จึงใช้อักษรพิมพ์ใหญ่เฉพาะค าแรกคือ Submission 
เท่านัน้ 
 
2.2 ส่วนอ่ืน ๆ ของบทความ 

 การพมิพ์บทความส่วนอื่น ๆ นอกจากที่ก าหนดในหน้าแรก ไดแ้ก่
เน้ือเรื่อง โดยแบ่งตามล าดับได้เป็น บทน า เน้ือ เรื่องหลัก สรุปผล 
กติตกิรรมประกาศ (ถา้ม)ี เอกสารอา้งองิ และภาคผนวก (ถา้ม)ี ใหพ้มิพ์
เป็น 2 สดมภ์ ตามรูปแบบบทความน้ีโดยไมต่อ้งเวน้บรรทดั ยกเวน้เมื่อ
จะขึ้นหวัขอ้ใหม่ใหเ้ว้น 1 บรรทดั การพิมพ์หวัขอ้ใหพ้ิมพ์ชิดขอบซ้าย
และขวาของแต่ละสดมภ ์สว่นของเน้ือเรื่องใหย้อ่หน้า 0.5 cm 
 การล าดบัหวัขอ้ในเน้ือเรื่องใหใ้สเ่ลขก ากบั โดยใหบ้ทน าเป็นหวัขอ้
หมายเลข 1. และหากมีการแบ่งหวัขอ้ย่อย ก็ใหใ้ช้ระบบเลขทศนิยม
ก ากบัหวัขอ้ยอ่ยเช่น 1.1 เป็นตน้ 
 
2.3 หวัข้อและย่อหน้า 
 เมือ่ขึ้นหวัขอ้ใหมใ่หน้ับต่อจากหวัขอ้เดมิและใชอ้กัษรตวัหนาขนาด 
12 pt เช่น หวัขอ้ที่ “2. การจดัรูปแบบ” ส าหรบัหวัขอ้ยอ่ย เช่น หวัขอ้ที่ 
“2.1 หน้าแรก” และหวัขอ้ย่อยกว่าน้ี ใหใ้ช้อกัษรตัวหนา ขนาด 12 pt 
เช่นกนั ทุกยอ่หน้าใหเ้วน้เขา้มาจากขอบซา้ย 0.5 cm 
 
2.4 การจดัรปูภาพ 
 รูปภาพควรจะมีความกว้างไม่เกิน 8.2 cm เพื่อให้จดัลงในหน่ึง
สดมภไ์ด ้หรือในกรณีจ าเป็นที่ตอ้งรกัษารายละเอยีดในภาพอาจยอมให้
มคีวามกวา้งไดเ้ตม็หน้ากระดาษแต่ไมเ่กนิ 17 cm 
 ตัวอักษรทัง้หมดในรูปภาพจะต้องมีขนาดใหญ่สามารถอ่านได้
สะดวก และตอ้งมขีนาดไมเ่ลก็กว่าตวัอกัษรในเน้ือเรื่อง 
 รูปภาพทุกรูปจะต้องมหีมายเลขและค าบรรยายใต้ภาพ หมายเลข
และค าบรรยายรวมกนัแลว้ควรจะมคีวามยาวไมเ่กิน 2 บรรทดั จดัพมิพ์
ไว้กึ่งกลางสดมภ์ ค าบรรยายใต้ภาพหา้มใช้ค าว่า “แสดง” เช่น ห้าม
เขยีนว่า “รูปที่ 1 แสดงความสมัพนัธร์ะหว่าง...” ที่ถูกตอ้งควรเป็น “รูปที่ 
1 ความสมัพนัธร์ะหว่าง...” 
 รูปลายเสน้จะต้องเป็นเสน้สดี า หากเป็นรูปถ่ายควรจะเป็นรูปขาว
ด าที่มคีวามคมชดั รูปสอีนุโลมใหไ้ด ้รูปภาพควรจะมรีายละเอียดเท่าที่
จ าเป็นเท่านัน้ และเพื่อความสวยงามให้เว้นบรรทัดเหนือรูปภาพ 1 
บรรทดั และเวน้ใตค้ าบรรยายรูปภาพ 1 บรรทดัดงัตวัอยา่ง 
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 กรณีที่มีหมายเหตุ ให้ระบุไว้ใต้รูปชิดขอบสดมภ์ด้านซ้าย ใช้
ตวัอกัษรแบบหนาส าหรบัค าว่า หมายเหตุ แต่ขอ้ความที่เหลอืใช้อกัษร
แบบธรรมดา 
 

 
รูปที่ 1 การหมนุของวตัถุทรงกระบอกในวตัถทุรงกระบอกอกีชิน้หน่ึง 

(Browallia New ขนาด 12 pt) 
 
2.5 การเขียนสมการ 
 สมการทุกสมการจะตอ้งถูกจดัพิมพ์อยูก่ึ่งกลางสดมภ์ หรือในกรณี
ที่สมการมีความยาวมากอาจยอมใหม้คีวามกว้างไดเ้ต็มหน้ากระดาษ 
และจะต้องมหีมายเลขก ากับอยู่ภายในวงเล็บ ค าอธิบายตัวแปรของ
สมการให้ระบุไว้โดยเว้นวรรคเหมือนกับการขึ้นย่อหน้าใหม่  และ
ตวัอกัษรในสมการใหใ้ช้ Times New Roman ขนาด 10 ตวัสญัลกัษณ์
ใหใ้ช ้Symbol ขนาด 10 ใหใ้ช ้MathType หรอื Equation Editor ในการ
เขียนสมการ โดยต าแหน่งของหมายเลขสมการจะต้องอยู่ชิดขอบ
ดา้นขวาของสดมภ์ ดงัตวัอยา่งน้ี 
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โดยที่   คอืคา่ความหนืด p  คอืความดนั k  คอืคา่คงที่โบลทซ์มาน 
T  คอือุณหภูม ิและ m  คอืมวลของแกส็ 
 
 และเพื่อความสวยงามใหเ้วน้บรรทดัเหนือสมการ 12 pt และเวน้ใต้
สมการ 12 pt เมื่อจะกลา่วถงึสมการที่ (1) ตอ้งใส่วงเลบ็รอบเลขสมการ
นัน้ ๆ ดว้ยเสมอ  
 
2.6 การจดัท าตาราง 
 ตวัอกัษรในตารางจะต้องไม่เลก็กว่าตวัอกัษรในเน้ือเรื่อง ควรตเีสน้
กรอบตารางดว้ยสดี าใหช้ดัเจน ขนาดตารางควรจดัใหเ้ตม็สดมภ์ ตาราง
ทุกตารางจะต้องมีหมายเลขและค าบรรยายก ากับเหนือตาราง 
หมายเลขก ากับและค าบรรยายน้ีรวมกนัแลว้ควรมคีวามยาวไม่เกิน 2 
บรรทดั จดัพมิพ์ชิดขอบซา้ยของสดมภ ์ในค าบรรยายเหนือตารางหา้ม
ใช้ค าว่า “แสดง” เช่นเดยีวกบักรณีรูปภาพ เพื่อความสวยงามใหเ้ว้น

บรรทดัเหนือค าบรรยายตาราง 1 บรรทดั และเว้นบรรทดัใต้ตาราง 1 
บรรทดั 

 กรณีมหีมายเหตุ ใหร้ะบุไวใ้ตต้ารางชดิขอบดา้นซา้ยดว้ย Browallia 
New ขนาด 11 pt โดยใชต้วัพมิพ์หนาที่ค าว่า หมายเหตุ เท่านัน้ 
 
ตารางที่ 1 ขนาดและรูปแบบตวัอกัษรภาษาองักฤษ และเลขอารบคิ 

ขนาด ลกัษณะของตวัอกัษรภาษาองักฤษและตวัเลขอารบคิ 

(พอยท์) ธรรมดา ตวัหนา 

12 เน้ือเรื่องเอกสารอา้งองิ หวัขอ้ยอ่ย 

 ตาราง   

 ค าอธบิายรูป   

14 Abstract , Keywords หวัขอ้ใหญ่  

  ค าว่า"Keywords" 

16  ค าว่า "Abstract" 

20   ชื่อเรื่อง 
หมายเหตุ เป็นเพยีงตวัอย่างเท่านัน้ 
 
2.7 การอ้างอิงและเอกสารอ้างอิง 
 การอา้งองิในบทความ ใหใ้ชเ้ครื่องหมายวงเลบ็เหลีย่ม เช่น [1] การ
เรียงล าดับหมายเลขอ้างอิง ให้เรียงตามล าดับในการอ้างอิงจาก
หมายเลขน้อยไปหมายเลขมาก โดยไมต่อ้งเรยีงแยกเป็นภาษาไทยหรือ
องักฤษ การอา้งองิหมายเลขที่มลี าดบัตดิต่อกบัใหใ้ชรู้ปแบบดงัน้ี [1-5]  
 หวัขอ้ค าว่า “เอกสารอ้างอิง” ให้ใช้อกัษรต าหนา ไม่ต้องพิมพ์เลข
หวัขอ้ แต่ละเอกสารตอ้งระบุชื่อผูแ้ต่ง ชื่อบทความ หรอืหนังสอืที่อา้งอิง
ให้ชดัเจนตามรูปแบบและใหจ้ดัรายการอ้างอิงให้อยู่ในแนวตรงตาม
ตวัอยา่ง โดยเวน้ระยะจากขอบซา้ยใหต้รงกนัทุกรายการ 
 กรณีที่มีการอ้างอิงจากหลายแหล่งในเน้ือหาเดียวกัน สามารถ
อา้งองิไดโ้ดยการใสเ่ครื่องเหมอืนลกูน ้าคัน่ เช่น [1, 3] หรอื [2, 4-5] 
- การอา้งองิจากหนังสอืดตูวัอยา่งในเอกสารอา้งองิ [1,3] 
- การอ้างอิงจากบทความในวารสารวิชาการ ดูตัวอย่างใน

เอกสารอา้งองิ [4, 6] 
- การอ้างอิงจากบทความจากการประชุมวิชาการ ดูตัวอย่างใน

เอกสารอา้งองิ [2, 5] 
- การอา้งองิจากขอ้มลูออนไลน์ ดตูวัอยา่งในเอกสารอา้งองิ [7] 

 

3. ข้อเสนอแนะเพ่ิมเติม 
 การเขียนหน่วยต่าง ๆ ควรใช้หน่วยที่เป็นสากล เช่น “กิโลกรัม” 
“ลกูบาศก์เซนตเิมตร” “เมตรต่อวนิาที” ถา้หากตอ้งการยอ่หน่วย ควรใช้
ตวัย่อเป็นภาษาองักฤษที่ถูกต้องและเป็นสากล เช่น “kg” “cm3” “m/s” 
ไมค่วรใช ้“กก.” “ลบ.ซม.” “cc.” “m/sec” 
 การเขยีนเลขทศนิยมควรเขยีนเป็น “0.25 m” ไมค่วรเขยีน “.25 m”
ควรเวน้วรรคระหว่างตวัเลขกบัตวัหนังสอื เพื่อใหเ้กดิความชดัเจน 
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 การใส่วงเล็บควรเว้นวรรคทัง้หน้าและหลงัภายนอกวงเลบ็ ส่วน
ภายในวงเลบ็พมิพ์ตดิวงเลบ็ไดโ้ดยไมต่อ้งเวน้วรรค เช่น  (ตวัอยา่ง) 
 การเขยีนค าที่มาจากภาษาต่างประเทศ หากต้องการทบัศพัท์เป็น
ภาษาไทยหรือต้องการแปลเป็นภาษาไทย การแปลหรือเขยีนทบัศพัท์
ครัง้แรกควรใส่ค าศัพท์เดิมไว้ในวงเล็บต่อท้ายค าแปลด้วย ซึ่งถ้า
ค าศพัท์ใดที่ไมใ่ช่ค าศพัท์เฉพาะ ก็ไมจ่ าเป็นต้องขึ้นตน้ดว้ยตวัใหญ่เช่น 
“การเหน่ียวน า (induction)” “เวเบอร์ (Weber)” และเมื่อต้องการใช้ค า
แปลเดมิซ ้าอกี ใหใ้ชภ้าษาไทยโดยไมต่อ้งใสภ่าษาองักฤษก ากบั 
 

4. สรปุ 
 ผูแ้ต่งบทความกรุณาตรวจสอบบทความอยา่งรอบคอบ โดยใชเ้วลา
อย่างเพียงพอก่อนสง่บทความใหค้ณะกรรมการพิจารณา เพราะจะท า
ใหบ้ทความของท่านมคีณุภาพสงูและผ่านการพจิารณาไดง้า่ยขึน้ 
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